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EXPERIMENTAL  BUZOV  0MIZDiR0N  QURGUDA 
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Ms  q  aid  da  experimental  buzov  amizdiran  qurguda  buzovun  sudamma  prosesinin  nazari  tadqiqi  gen  if  tahlil  olunur. 
Nazari  tadqiqatla  mu  ay  van  edilmifdir  ki,  movcud  rezin  amzikdan  istifada  eimak  maqsadauygundur.  Rezin  amziyin 
qabarit  olgiilari  diyametri  92  mm,  hundiirluyii  100  mm  amziyin  konus  hissasinin  diarnetri  29  mm,  va  sfmkterin  (amziyin 
defiyij  diarnetri  isa  2,0  mm  olmufdur.  A  l  mm  if  natica  zootexniki  talabati  odamakla  barabar,  buzovun  oz  anasint  amma 
prosesina  yaxin  oldugunu  tasiqlsmifdir. 

Agar  sozlar :  buzov,  tbvla,  fardi  qafashr,  olgiilar,  texnologiya. 


Aqrar  sahanin  an  vacib  sahalarindan  biri 
heyvandarliq  mahsullarimn  istensalidir. 
Heyvandarhq  mahsullarimn  istehsalinda 
yemlama  onamli  ?artlardan  biri  olmaqla 
yana?i  burada  naxirin  qorunmasi  da 
xiisusi  ahamiyyat  da?iyir.  Bela  ki,  sagmal  inaklarin 
naxirda  yenilanmasi  iiqiin  saglam  cins  buzovlarin 
yeti?dirilmasi  va  baslamnasi  asas  §artdir.  Sagilan 
siidiin  mahsuldarligina  tasir  edan  amil  buzovlarin 
saglam  baslanmasidir.Buzovlann  baslanmasi  agir  zah- 
mat  talab  edan  ifdir.  Burada  buzovlarin  yemlan- 
masindsn  tutmu?  peyinin  tarnizlanmasina  kimi  biitun 
amalij^yatlar  al  amayi  ila  goruliir.  Bu  amaliyyatlann 
yerina  yetirilmasi  buzovlarin  profilaktoriya  dovrii 
iiftin  daha  da  qatindir.  Ke?mi§  Sovetlar  birliyinda 
iribuynuzlu  mal-qara  fennalannda  xidmat  norma- 
tivina  asasan  har  bir  buzova  baxana  25  ba?  buzov 
du§urdu.  Gostarilan  bu  raqam  buzovlarin  ya$  dovrUna 

uygun  olaraq  dayi§irdi  [1]. 

Aparilan  tadqiqatlara  asasan  iri  buynuzlu  mal- 
qara  fermasmda  qakilan  iimumi  amak  sarfinin  46  /o 
inaklara,  10,6  %  profilaktoriyada  olan  heyvanlara,  27 
%  buzovlarin  baslanilmasina,  16,4%  isa  siidamar 
dovrdan  sonra  buzovlarin  baslanmasina  sarf  edilir 

[2  3] 

Buzovlari  siidamar  dovilrda  slid  va  ya  siid  avaz- 
edicisi  ila  amizdirdikda  agzi  aqiq  qablardan  -  (if 
litirlik,  $ii?a  qabdan  -u 9  litirlik,  aluminumdan  hazir- 
lanmi?  balonlardan  istifada  edilarak  qablarin  agizma 
rezin  amcak  ke9irmakla  yerina  yetirilir.  Bu  iki 
amizdirma  usulunun  oz  novbasinda  oz  manfi  va 
miisbat  taraflari  movcuddur.  Birinci  iisul  agzi  aqiq 
qabdan  amizdirma  usulunun  9ati?mayan  manfi  tarafi 
siid  mahsulunun  siid  qabinda  tez  soyumasi  va  buzo¬ 
vun  siid  mahsulunu  su  kimi  siiratli  i9masidir.  Miisbat 
tarafi  isa  siidla  tamasda  olan  hissanin  daha  asan 
yuyulmasidir,  ikinci  iisulun  manfi  tarafi  siidla  tamasda 
olan  hissalarin  nisbatan  9atin  yuyulmasidir.  Miisbat 


tarafi  isa  siidiin  atraf  miihitla  alaqasinin  olmamasi 
va  buzovun,  amma  prosesinin  anasim  amma 
prosesina  yaxin  oltnasidir. 

Har  iki  amma  prosesinin  manfi  va  miisbat 
cahatlarini  ara§dirdigimiz  zaman  birinci  iisulda 
siid  mahsulu  daha  siiratla  i<?ildiyindan  onlarda 
mada  pozgunlugunun  olmasi  buzovun  artimina 
manfi  tasir  etdiyini  niii§ahida  etdik  [4],  Ikinci 
iisulda  buzovlarin  amzikla  amizdirilmasi  zamam 
amma  prosesinin  anasim  amma  prosesina  daha  ya¬ 
xin  oldugundan  mada  bagirsaq  pozgunlugunun 
olmadigini  gordiik.  Tadqiqat  naticasinda  buzov¬ 
larin  gundalik  9aki  artimi  ikinci  iisulda  daha  yax§i 
olmu?dur  [5,6],  MDB  makamnda  istehsal  olunan 
amizdirici  qablarda  amzik  tutucu  ba?hga  geydir- 
ma  diarnetri  0  =  92  mm,  amziyin  ucundaki  siid 
9ixan  de?iyin  diarnetri  isa  0  =2  mm-dir. 

Movcud  buzov  amizdiricilarda  amzik  bir  ba?a 
siid  qabina  geydirildiyindan  amma  prosesinda  bu¬ 
zovun  agizda  olan  siidiin  miqdari  barabar  olma- 
digindan  amma  inistiki  proses  zamani  olmiir.  Na- 
ticada  amma  prosesinin  sonunda  buzovlar  biri 
digarinin  qulagmi,  quyrugunu  amir.  Bu  zaman 
digar  buzovun  tiikii  madaya  dii?orak  madada  xas- 
taliklarini  yaranmasina  sabab  olur. 

Bunu  nazara  alaraq  biz  amzik  tutucusu  ila 
dozala?dinci  qabtn  birini  digarindan  ayiraraq 
diarnetri  0=8  mm  olan  rezin  boru  ila  birla?- 
dirmi?ik  (§ak.l).  Buzovlarin  ya?  qrupuna  gora 
agiz  bo?lugunda  yaratdigi  bakuumun  miqdari 
miixtalifdir.  Bunu  nazara  alaraq  dozala?dirici  qaba 
nisbatan  amzik  tutucusunun  saviyasini  dayman 
mexanizm  qurguya  alava  edilmi?dir  [7-10]. 

Respublikmizda  malum  amzikli  amizdirici 
qurgularla  11BA-10  ila  miiqayisada  amzikli  ekspe- 
rimental  qurgunun  amzik  tutucusunu  fardi  qaba 
nisbatan  yerini  dayi?dirmak  mUmkiindiir.  Qmiz- 
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dirici  qurguda  digar  buzov  amizdiran  qurgulardan 
farqli  olaraq  amzik  tutuculari  iimumi  birqov$aga  bir- 
la$dirilmi$dir  ki,  burada  istanilan  ya$  qurupundan  olan 
buzovlann  tabii  amma  prosesina  yaxmla^dinlmasim 
tamin  etmak  istanilan  halda  mUmkiindiir.  Nazarda 
tutlan  amizdirici  qov$agm  buzovlann  ya§  qurupuna 
uygun  olaraq  yerla§ma  hundurluyunun  dayi§masi 
sixici  dastayin  komayi  ila  dayi$dirila  bilar.  Saviyya 
gostarici  *jkalanin  uzarinda  buzovlann  ya$  quruplan 
gostarilmi?dir.  Gostarilanlar  nazari  tadqiqatlar 
naticasinda  alda  edilmi$dir.  Bu  isa  naticada  bu- 
zovlarm  siidu  ammasi  ii9iin  380. ..420  mm  civa  sutunu 
vakuuyum  yaradir  ki,  bu  da  buzovlann  anasim  tabii 
amnia  prosesina  daha  yaxin  olmasi  ila  barabar 
zootexniki  talabati  tarnin  edir. 


§ak.l.  Buzov  amizdiran  qurguda  amiziyin  birla§ma 
sxemi. 

1  -dozalajdirici  qub;  2  -birlsjdirici  sdd  bcrusu;  3  -flztll;  4  - 
amzik;  5  -nizamlayici. 

Dozala§dirici  qabdan  sudun  buzov  tarafindan 
ammasini  yax§ila$dirmaq  maqsadi  ila  amzik  tutucuya 
a  =  45°  bucaq  altmda  birla$dirilir  ki,  amziyin  ucunda 
amma  zamani  hami§a  siid  qalsin  ki,  amziyin 
de§iyindan  onun  ifarisina  hava  kefmasin  [11,12]. 
0mzikla  dozalajdirici  arasma  hava  dU?arsa  o  zaman 
buzovun  amma  prosesi  ?atinla$ir  va  amma  prosesinin 
vaxti  uzamr,  bu  isa  texnoloji  prosesin  pozulmasina  ga- 
tirib  fixarir.  Qmziyin  tutucuda  maili  yerla$masi  amma 
prosesina  neca  tasir  etmasinin  nazari  tadqiqi  sxemi 
$akil  2-da  verilmi§dir. 


$ak,2.  Qmziyin  optimal  bo$alma  vaxtmin  onun 
durma  bucagindan  asili  olaraq  tayini  sxemi. 


va  =  vt+  V,  +  V,  (1) 

burada  V,  -  amzik  tutucusunun  hacmi,  sm1 
V,  -  slindirik  hissanin  hacmi,  sm  ; 

*  .  j 

Vr  amziyin  hacmi,  sm  ; 
onda 

S  =  *~*0-  =  const  (2) 

sin  or 

/  „  2s  dh  rH[  2S/M  +  [»,  2Sjdfi  3) 

j"'  q„S^Tg-Jh  +  "  q,S0  JTg  -4h  *•  ■  7h 


burada 

S,  -  silindrin  i<?inda  olan  sudun  konus  ?aklinda 
olan  dayi$an  hacminin  Ufiqi  sath  sahasidir,  sm2. 

S 2  -  sudun  konus  formal!  hissasinda  olan  hacminin 
dayman  ufiqi  sahasidir,  sm2. 

S0  -  siidiin  slindirik  hissadaki  hacminin  ufiqi  sath 
sahasidir,  sm2. 

qef-  siid  sarfinin  effektlik  amsahdir. 

sd!j  ,  f»  S<<0L  n  2S”  l "  dh  =  2SjH_-M 

'*  ""  q./Snfis  ■  7/i  <  </Asl«a  W-'T*-  7v.V„si  no  7^ 

4) 


Ha  i 


isa 


Ha  = 


rsin(a  -  4S#) 


bel&  ki 


sin  45° 

r  sin  (or  -  45*) 
H  =  fc,sina  + - -7  -~-B - j 

Stn  45" 


Qiymatlarini  (4)  yerina  yazsaq 


Bu  zaman  ^nK(a  4-50})  az  oldugunu  nazara  alsa 
3  diisturunu  sadala§dira  bilarik,  onda 
2S0Jh^ina 

t  — -  - -  - 

qgfS0smaj2g’  (6) 

Onu  qeyd  edak  ki,  amziyin  &  —  45*  bucaq 
altmda  oldugundan  3  diisturunu  a$agidaki  kind 
yazmaq  olar. 


2f4:S0yJK^ 

t  S=  - - 

q*fso\i  2g  (7) 

radqiqatyi  A.Q.Pibalko  tarafindan  tosdiq 
edilmi§dir  ki,  dozala$dirici  qabin  bojalma  vaxti, 
qabda  atmosfer  taziqi  olan  hal  U9U11  nazarda 
tutulur.  Bizim  gbtUrdilyllinUz  halda  isa  amcayin 
boijalmasi  buzovun  agzinda  yaratdigi  vakuumun 
kbmayi  ila  yerina  yetirildiyi  il^iin  alava  qiivvasi 
tasir  edir  [13]. 

Bu  maqsadla  alinmi§  naticaya  vakuumun 
tasirinda  alinmi§  tazyiqda  alava  edilir. 
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Burada 

^«air  -  vakuum  metrik  hundiirlukdiir,  m. 

C  -  siid  mohsulunun  sixhgi, 
onda  (4)  vs  (5)  dusturlari  dsy§irilsrsk  a§agidaki 
$akil  alir. 


i  -  2  S* 


h  ^sina  ■ 


rsina  -  4S® )+  hv  jrsiiia -45° 

C  TV  if - 1 - 77— 1  ^ 


sin  45 


cO 


V  sin  4 5° 


(?e/ 


slnCcr  45®)  sifrayaxm  oldugundan 

,  =  2*0  vVingTg\  (8) 

{<!<  "'/sin  a  jTg  ) 

Nazsr;  tsdqiqat  nsticssinds  buzova  ya§  qrupuna 
uygun  olaraa  siidiin  verilms  normasi  0,5;  1,0;  1,5; 
2,0;  2,5  vs  3,0  £  siid  verilmssi  nszsrds  tutulmusdur. 
Nszsri  tsdqiqatda  bipotezs  olaraq  dozatordan  hscmi 


maksimum  4,0  1,  birls§dirici  rezin  borunun 
uzunlugu  550  mm,  diametri  8  mm  vs  smzik 
tutucusunun  smzikls  birlikds  yerdsyi§ms 
hiindurluyii  570  mm  oldugu  halda  nszsri  tsdqiqat 
aparilmi§dir.Nszsri  tsdqiqatda  movcud  rezin 
smzikdsn  istifads  etmsk  nszsrds  tutulmu$dur. 
Rezin  smziyin  qabarit  ol^iilsri  diyametri  92  mm, 
hiindiirliiyii  100  mm  smziyin  konus  hissssinin 
diametri  29  mm,  vs  sfinkterin  (smziyin  de§iyi) 
diametri  iss  2,0  mm  olmu$dur. 

Nszsri  tsdqiqat  nsticssinds  gostsrilsn  hal 
ilfUn  maksimum  3,0  £  siid  mshsulunun  buzov 
tsrsfindsn  smms  miiddsti  t  =5,7  dsqiqs  olmu$dur. 

Alinmi?  nstics  zootexniki  tslsbati  odsmskls 
bsrabsr,  buzovun  oz  anasini  smms  prosesins 
yaxin  oldugunu  tssdiqlsmi$dir. 
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Mctmc/ioBamic  npouecca  kopmjichhh  TejiCmca  jK-aicpuMen  ra.ibiibiM  annapaTOM  ruin  KopM/iemm  TeanT 

3.r.3eflHajiOB 

B  craTbc  npitBoaHTCH  aHamn  npHHUima  pa6orbi  armapaTa  naa  KopM.iemiH  Team.  B  TcopeTiiHecKHX 
HCcncAOBamiHX  6biao  BbiHBneHO,  hto  HCiioab30BaHiie  tbkhx  ycraHOHOK  ueaecooGpa3no.  ra6apnTHbie  napaMerpu 
cockob  b  AHaMerpc  cocTaBHa  92  mm,  BbicoTa  100  mm,  aiiaMCTp  KOHycHoR  Macm  cociaBna  29  mm  h  awaMeTp 
ciJ)HHK"repa  (oTBepcnie  cocxa)  cocraBMJi  2,0  mm.  lloayneHHbic  pc3ynbiaTbi  aoKa3aaH,  mo  annapaT  ne  ToabKo 
yaoBaeTBOpaeT  30orexHHMCCKHC  Tpc6oBanna,  ho  h  npn6aH>KSH  k  nponeccy  ecTecTBeHHoro  MaTepnHCKoro  KopMaeHna 

JCiiovcebie  aioea:  Teaai,  noMemcHHH,  HRUHBitayanbHbic  KaeTKii,pa3Mep,TexHoaorna. 

Study  of  the  process  of  feeding  the  calf  experimental  apparatus 
for  feeding  calves 

Z.H.Zeynalov 

This  article  provides  an  analysis  of  the  principle  of  operation  of  the  apparatus  for  feeding  calves.  In  theoretical 
studies  revealed  that,  the  use  of  such  systems  is  advisable.  Vehicle  options  nipples  in  diameter  92  mm,  height  100  mm  , 
the  diameter  of  the  conical  part  was  29  mm  and  the  diameter  of  Spencer  (the  hole  of  the  nipple)  was  2.0  mm  The 
obtained  results  proved  that  the  device  not  only  meets  zootechnical  requirements,  but  also  close  to  the  natural  process  of 

maternal  feeding. 

Key  H-urds. -calves,  facilities,  individual  cells,  size,  technology. 
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